62-125 Radeinbau teilweise erneuern

Arbeits-Nr. der Arbeitstexte und Arbeitswerte bzw. Standardtexte

und Richtzeiten

62-0432/0433

A. bis Fahrzeug-ldent-Nr. F 001 768

7 &

3
£02-0001-56

Ziffer Sonderwerkzeuge
Richtbank risten 1-2
Fahrzeug auf Richtbank setzen 3-13
Radeinbau priifen 14-15 124 589 02 27 00

129589 03 27 00

Beschéadigte Blechteile abtrennen 16-21 201 589 00 27 00
Langstrager (1), vorderen
Quertrager (2),
SchliefSblech (3) vorbereiten 22-28

Ziffer Sonderwerkzeuge
Langstrager (1), vorderen
Quertrager (2),
und Schlief3blech (3) cinschweien 20-34
Radeinbaublech-Vorderteil
4) vorbereiten 35-40
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Radeinbaublech-Vorderteil

4) einschweil3en 41

Versteifung (5) und

Kuhlertrager (7) vorbereiten 42-45

Versteifung (5) und

Kuhlertrager (7) einschweil3en 46-51

Halter fur Hydraulikein-

heit einnieten 52

Fahrzeug von Richtbank abheben 53-54

Schweil3flansche abdichten 55-57

Unterbodenschutz erganzen 58

Fahrzeug fertigstellen 59-61
Sonderwerkzeuge

Pl

129 589 00 23 00

129 589 00 23 00

Ty )

124 588 02 27 00 124 589 04 27 00 129 589 00 23 00
\ 60 ) \ 60 )\ 62 )

129 589 01 27 00

A

201 588 10 31 00
62 / K 60

01
201 589 00 51 00
\ 60
Handelsubliche Werkzeuge Bestell-Nummer z. B. Firma
Runddrahtburste & 70 mm 9902-1004 Kullen & Mez
(Borstendraht & 0,5 mm D- 7410 Reutlingen
Maschinen-Drehzahl 500 - 1100/min)
Lochzange 1964-70 Hazet
D- 5630 Remscheid 1
Kugelfraser & 12 mm 803 102 Wielander und Schill

Siederstral3e 50

D-7730 Villingen-Schwenningen
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Hebelnietgerat HN1 7100019 Gesipa Blindniettechnik
NordendstralRe 13-39
D-6082-Morfelden-Walldorf

Werkstatt-Einrichtungen

Richtsysteme

Celette Car-Bench

Richtbank M8S Richtbank BT17
Modultraversen 955.900 Universal-Quertraversen A296
Zusatz-Modultraverse 955.908 Richtwinkelsatz 82407
Richtwinkelsatz 429.300 Richtgerat Tornado PT13
Richtgerat C8S

Punktschweil3gerat

Schutzgasschweil3geréat

SchweiRverfahren Schweilverbindung Schweil3zeichen
Widerstandspunktschweifl3en Punktnaht einreihig RP __°
Punktnaht zweireihig RP .
Punktnaht zweireihig versetzt RP = ‘e
Schutzgasschweil3en Steppnaht SG (I)
(Mag-Verfahren) Vollnaht SG ettt
Vollnaht unterbrochen SG bt ettt
Lochnaht SG €Z§
Hartléten H
Hinweis

Die nachstehend beschriebene Reparatur kann
wahlweise mit Richtsystemen der Firmen Celette
oder Car-Bench durchgefuihrt werden.

Fir diese Reparaturanleitung wurde das
Richtsystem von Celette verwendet.

Die dargestellte teilweise Erneuerung des linken
Radeinbaus ist sinngemal auch fir die rechte Seite
anwendbar.
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Richtbank risten
1 Richtbank mit Modul-Traversen riisten
(60-105).

2 Richtbank mit Richtwinkelsatz riisten
(60-130).

Fahrzeug auf Richtbank setzen und
festschrauben
3 Fahrzeug mit Zweisaulenheber hochheben.

4  Schalter fiir Uberrollbiigel (S83/2, rechts S83/3)
an der Hinterachse links und rechts ausbauen
(91-860).

5 Richtbank unter das Fahrzeug stellen und
Fahrzeug absenken (60-110, 60-135).

Hinweis
Fahrzeug nur soweit absenken, damit man die
Richtbank noch zum Fahrzeug ausrichten kann.

6 Richtbank mit dem Kontrollstift (36) zur
Kontrollbohrung "K" ausrichten und das Fahrzeug
auf die Richtbank ablassen.

7 Zweisaulenheberarme vom Fahrzeug
wegschwenken.

8 Die Zentrierhulsen (45, rechts 44) entriegeln
und herausnehmen.

Faz=2034-13
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9 Schrauben der hinteren Hinterachsaufnahmen ’ \3
durch die Richtwinkel (49, rechts 48) herausdrehen.

10 Die Zentrierhllsen (45) in den Richtwinkel (49,
rechts 48) wieder einsetzen und verriegeln.

11 Schrauben (M12X1,5X120) durch die 20" Sl

Zentrierhiilsen (45, rechts 44) und Richtwinkel (49, Ry l| ‘-

rechts 48) ca. 2 - 3 Umdrehungen in das Gewinde ——l /
———

der hinteren Hinterachsaufnahmen hineindrehen.

;_Iyl12 x1.5x120

%/7 = L= -P82.2100-13

12 Richtwinkel (33, rechts 34) fir die Langstrager

aufRen vorn einsetzen und an den Modul-Traversen O
festschrauben.
Hinweis — — ==

Zum Ansetzen der Befestigungsschrauben das

Fahrzeug vorn etwas anheben. ;/33
—
|

A——— — PAO=2011—13
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13 Schrauben (M12X1,5X 120) fur die hinteren
Hinterachsaufnahmen mit max. 70 Nm anziehen.

Radeinbauten prifen

14 Achs- und lenkungsaufnehmende Bereiche der
Radeinbauten mit dem Richtwinkelsatz kontrollieren
(60-110).

a) Dampferbeindome mit den Richtwinkeln (16,
rechts 17; 18 und 19) prifen.
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b) Karosserie links und rechts mit Spannkette auf
die Richtwinkel (33, rechts 34) spannen.

c) bei Bedarf Dampferbeindom mit i Q :
Sonderwerkzeug ziehen. —
—
5 - o -ﬂ
[=]
- £ o L4
f52-20687-13

d) Querlenkerkonsolen rechts vorn und hinten mit
den Richtwinkeln (10 und 12) sowie den
Kontrollsteckern (13) prifen.

e) Querlenkerkonsole hinten mit Richtwinkel (11)
sowie Kontrollsteckern (13) abstecken. Wenn
notwendig, vorderes Querlenkerlager mit
Sonderwerkzeug herausziehen (Pfeil).

|
// = y
g
- o

- f{nn:—mms«m

(! |
i N
—
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f)  Querlenkerkonsole vorn mit Richtwinkel (9) und
Kontrollsteckern (13) prifen.

g) Lenkungsaufnahme (Pfeile) mit Richtwinkel (28)
und Prifstecker (30) prifen.

h) Lenkungsaufnahme bei Bedarf mit
Sonderwerkzeug ziehen (Pfeil), Position mit
Richtwinkel (28) und Stecker (30) prifen.

PRI 282513

i)  Positionierte Lenkungsaufnahme am
Richtwinkel (28) mit den Steckern (29) fixieren.

P60 -2016-13
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k) Lenkzwischenhebel-Lagerrohr mit Richtwinkel
(25) und Kontrollstecker (27) prifen.

PO2-2188-10

) Langstrager im Bereich des vorderen
Quertragers mit Richtwinkel (2 und 4) sowie mit
Distanz- (5) und Fixierscheibe (6) prufen, bei Bedarf
richten, anschlieRend fixieren (nur bei aus-
gebautem Quertrager moglich).

m) Lage der Kontrollbohrung (K) mit Kontrollstift
(36) priifen; wenn notwendig die Position des
Fahrzeuges auf der Richtbank korrigieren.

15 Kontrollbohrung (FV) mit Kontrolistift (14) prufen. - m— -
cf e
—M1 15
b Vi
/

PBZ-2150-11
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Blechteile abtrennen

16 Belluftungsleitung zum Aktivkohlebehélter
ausbauen (Pfeil).

Verbindungsschlauch zum Aktivkohlebehalter mit
Klemme fiir Schlauchleitungen verschlieRen.

17 Langstrager des Radeinbaus links, vor dem
Trennen der Blechteile griindlich mit Druckluft
ausblasen.

A\

Verpuffungsgefahr durch Kraftstoff-Luftgemisch.

Poa-2100-13

18 Bereiche:
A - Schweil3punkte ausfrasen
B - Blechteile durchsagen
C - Blechteile abmeiseln
D - Schweil3ndhte abschleifen
E - Offnung meiReln

a) Radeinbaublech

PB2~-2000 - 10
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) . \B
b) Vorderen Quertrager vom rechten Radeinbau \\\ ﬂ / \__\\\ —_—

X

P52 -2024-13

Copyright DaimlerChrysler AG 07.08.2007 CD-Ausgabe G/06/07 . Dieser WIS-Ausdruck wird nicht vom Anderungsdienst erfasst. Seite 11



A
s 5 U

F82-2020-12

c¢) Kuhlertrager
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d) Langstrager

e) vorderes Schlie3blech

f) hinteres SchlieRblech

P&2-2040-13
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19 Richtwinkel fur Abstitzung Vorderfeder links
einbauen (Pfeile).

20 Hinteres SchlieRblech aufbiegen (Pfeil).

PO2-2044-10

21 Unterbodenschutz und Dichtmaterial im
AnschluBbereich der Neuteile in ausreichender
Breite entfernen (karierter Bereich), Blechreste
entfernen, Anschlu3stellen richten und
blankschleifen.

P E2-2061-10
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Vorderen Quertrager,
Langstrager und
Schlie3blech zum
Einschweil3en
vorbereiten

22 Schweil3flansche des
vorderen Quertragers
blankschleifen.

Pa2-2088-25

23 Lé&ngstrager-Vorderteil mit Materialzugabe vom
Neuteil abtrennen.

PE2-2073-13
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24 Vorderen Quertrager und Langstrager-
Vorderteil am Richtwinkelsatz befestigen und am
Reststummel des Radeinbaus mit Spannzangen
festklemmen.

FE2~2060=<13

25 Langstrager-Vorderteil gemeinsam mit dem
Langstrager durchsagen.

P&E2 -2089-13

26 Schweil3flansche am Langstrager-Vorderteil
blankschleifen (karierte Flachen). Punktflansche mit
Zinkstaubfarbe streichen.

PE2-207TR~13

27 Schweil3flansche am Schlie3blech
blankschleifen (karierte Flachen). Punktflansche mit
Zinkstaubfarbe streichen.

PEZ-2071-13
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28 Langstrager-Vorderteil einsetzen, zum
Langstrager und Richtwinkelsatz ausrichten,
festschrauben und mit Spannzangen befestigen.

F&2 -~ 2058~ 13

fry

PN

PEE-2062-13

Langstrager, vorderen Quertréger und
Schlie3blech einschweillen
29 Blechteile zusammenschweil3en:

a) Langstrager mit vorderen Quertrager

Bereich: SG %

SG ettt oben 70 mm

unten 40 mm

P62-2085-13

PE2-2043-13
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P82 -2003-13

b) Langstrager-Vorderteil innen und auf3en mit
Langstrager

»

P82-2057-13

\ ( P82 - 2056 -13

30 Schweil3naht des Langstragers an der
Anlageflache des SchlieRbleches und motorseitig
aullen planschleifen (schraffierter Bereich).
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PB2-2005-13

31 Schweif3naht innen im Langstrager reinigen und
mit MB-2K Grundierfiller streichen.

32 Hinteres Schlie3blech nach vorn klappen und
lochschweil3en.

33 Anlageflache fiir das vordere SchlieRblech
sowie fur das Radeinbaublech planschleifen
(schraffierter Bereich).
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34 Vorderes SchlieRBblech am Léngstrager an-
passen, mit Spannzangen befestigen und ein-
schweil3en.

PE2-2074-13

PE2-3002-13

Bereich: RP oben 18 Punkte

unten 18 Punkte
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Radeinbaublech-Vorderteil zum Einschweif3en
vorbereiten

35 Einschweillehre fir die vordere Versteifung an
den Richtwinkeln (1 und 2) und den linken und
rechten Langstragern festschrauben.

36 Die am Fahrzeug verbleibenden Radeinbauteile
an der Einschweillehre befestigen (Pfeile).

37 AnschluZflachen und Schweil3flansche des
Radeinbaublech-Vorderteiles blankschleifen
(schraffierte Flachen). Punktflansche mit
Zinkstaubfarbe streichen.

P 82-2005~-13

PA2-2038-13

PE2-2033-0

Copyright DaimlerChrysler AG 07.08.2007 CD-Ausgabe G/06/07 . Dieser WIS-Ausdruck wird nicht vom Anderungsdienst erfasst.

Seite 21



38 Radeinbaublech-Vorderteil am Radeinbau und
an der Einschweil3lehre befestigen (Pfeile).

PO2-2085-12

39 Radeinbaublech-Vorderteil bis zur
Dampferbeinkonsole gemeinsam mit dem
Radeinbau durchségen.

PH2-2004-10

40 Restblech mit Trennschleifer trennen.

T—

.

A

62 =2076~13
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Radeinbaublech-Vorderteil einschweil3en

41 Blechteile soweit es die Einschweil3lehre zulait
zusammenschweil3en:

a) Radeinbaublech-Vorderteil mit dem Radeinbau.

AsEnt e,

PE2-2014-13

b) Radeinbaublech-Vorderteil mit dem vorderen
Quertrager.
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Versteifung und Kuhlertrager zum Ein-

schweil3en vorbereiten

42 Kdihlertrdger am Anschlufd zu den Léngstragern
blankschleifen und je Seite 2 Locher mit

@ 10 mm bohren.

P E2-2007-13

43 Kihlertrager an der Einschweil3lehre befestigen.

PE2-2008-13

44 Anschlufflachen und Schweil3flansche der
Versteifung blankschleifen (schraffierte Bereiche).
Punktflansche mit Zinkstaubfarbe streichen. 15
Locher @ 7mm mit der Lochzange stanzen (Pfeile).

PE2-2088-33A
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PE2~2077-13

45 Versteifung einsetzen und an der
Einschweil3lehre befestigen (Pfeile).

——— _,%rm- L]

Versteifung und Kihlertrager einschweif3en

46 Kdihlertrager mit den Langstragern loch- und
strichschweil3en, innen und aul3en.

m———_ | PE2=2017-13
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FE2-2086-13

47 Versteifung soweit es die Einschweil3lehre
zulalt zusammenschweilden.

48 Einschweil3lehre abmontieren.

F62-207T0-13

49 Versteifung fertigschweif3en.

RP —_° _ mindestens 22 Punkte

SG % mindestens 15 Punkte

-

P62 -2008-13

PH2-2015-1)
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PE2~-2078~-13

50 SchweiRnaht am Radeinbaublech verputzen
(Pfeil).

PH2-2082-13

51 Halter fur zweite Zindspule einschweif3en. (Nur
bei 8 bzw. 12 Zylinder-Motoren notwendig).

PE2=2068-10
-

Halter fUr Hydraulikeinheit einnieten
52 Halter fir ABS- bzw. ASR-Hydraulikeinheit an
die Grundkonsole des linken Radeinbaus einnieten.

Fahrzeug von Richtbank l6sen und abheben.
53 Fahrzeug von Richtbank I6sen und mit
Zweisaulenheber hochheben.
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54 Schalter fir Uberrollbiigel (83/2, rechts 83/3)
an der Hinterachse links und rechts einbauen
(91-860).

Schweil3flansche abdichten
55 Reparaturschwei3nahte mit Drahtbirste
reinigen.

56 Reparaturbereiche mit MB-2K-Grundierfiller
grundieren.

57 Schweil3flansche der Langstrager,Quertrager
und Radeinbaubleche abdichten (97-400).

Faz - 2034-13

FO2-2028-13
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PE2-20268-13

Unterbodenschutz erganzen
58 Radeinbaublech mit Unterbodenschutz spritzen
(97-500).

 poz-2081-10

Fahrzeug fertigstellen
59 Neuteile und angrenzende Flachen des
Vorbaus lackieren.

60 Hohlraumkonservierung erganzen
(97-100, 97-500, 97-200).

61 Weiter einbauen in umgekehrter Reihenfolge.
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